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INSTRUGOES DE DESMONTAGEM E MONTAGEM ~ MODELOS TH/THD/THM

PT

A CUIDADO

Obrigado por escolher a bomba EBARA TH/THD. A EBARA/Ebara Bombas América do Sul Ltda.(EBAS) toma todo cuidado na fabri-
cagao do produto para um uso seguro de seu cliente. No entanto, 0 manuseio inadequado desta bomba pode reduzir sua capacidade

funcional e resultar em acidentes.

Este manual de operagdo explica os procedimentos apropriados relativos a instalagéo, operagao e manutengdo do produto. Este
manual deve ser lido antes de realizar a operagéo, manutengao e inspecoes nesta bomba.

A equipe de instalagao deve fornecer copias deste manual ao pessoal de operagdo, manutengao e inspecao da bomba do cliente.
Guarde este manual em um local seguro onde possa ser consultado a qualquer momento.

PARA A EQUIPE DE INSTALAGAO:
CERTIFIQUE-SE DE ENVIAR CGPIAS_DESTE MANUAL PARA 0 PESSOAL DE OPERAGAO,
MANUTENCAO E INSPEGAO DA BOMBA.
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INSTRUGOES DE DESMONTAGEM E MONTAGEM

MODELOS TH/THD/THM

PT 1
1

Esta figura mostra um modelo THD (THD 65-250), selagem versao selo/gaxeta, como exemplo. Dependendo do modelo,

S

Nota: Vista com materiais padrao. Para bombas 2

.VISTA EXPLODIDATHD
. Vista explodida THD

ua bomba pode ter variagoes.
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Fig.7 Vista Explodida [Exemplo: TH 12
65-250 selo/ gaxeta] 13

customizadas, como a THM, entre em contato. 23

2. MONTAGEM E DESMONTAGEM THD

A desmontagem/montagem e reparo da bomba devem
ser realizados somente por técnicos de manutengdo
especializados. Caso contrario, o erro pode resultar em
ferimentos fisicos graves e/ou danos ao equipamento.
Sempre desligue e desconecte a energia do motor antes
de executar qualquer tarefa de instalagdo ou manuten-
¢ao. A falha no desligamento ou na desconexao do mo-
tor na energia resultard em ferimentos graves.

0 conjunto e os componentes podem ser pesados. Use
0 método de elevagdo adequado.

Deixe todos os componentes do sistema e da bomba
esfriarem antes de manusea-los para evitar ferimentos.
A bomba pode operar com fluidos perigosos e toxicos.

*Pegas opcionais Selo ou Gaxeta

Descricao Material Qlde
Motor elétrico IP-55 - 01
Chaveta forma AB SAE1045 01
Anel o'ring Borracha Nitrilica 01
Bucha de protecao do eixo AlSI 304 01
Intermedidrio ASTM A48 CL250 01
Parafuso sextavado ZB (SAE) 04
Parafuso sextavado ZB (SAE) -
*Porca sextavada ZB (SAE) 02
*Aperta gaxeta ASTM A48 CL200 01
*Prisioneiro gaxeta ZB (SAE) 02
*Gaxeta Grafite 04
* Anel cadeado ASTM A48 CL200 01
Bujao 7B (SAE) 02
Tampa de presséo ASTM A48 CL250 01
Parafuso sextavado ZB (SAE) -
Anel o'ring da tampa Borracha Nitrilica 01
Anel de desgaste recalque ASTM A536 GGG40 01
Rotor ASTM A48 CL250 01
Anel de desgaste sucgdo ASTM A536 GGG40 01
Semi-esfera TH AISI420/SAE1045 01
Parafuso allen ZB (SAE) 01
Carcaga flangeada ASTM A48 CL250 01
Bujao 7B (SAE) 02
Carcaga rosca (Opcional) ASTM A48 CL250 01
*Selo mecénico - 01

Identifique o conteddo da bomba e observe os proce-
dimentos de descontaminagdo adequados para elimi-
nar a possivel exposi¢ao a quaisquer fluidos toxicos ou
perigosos. Use o equipamento de protecdo individual
adequado. Vocé deve manusear e descartar fluido bom-
beado em conformidade com as regulamentagoes am-
bientais aplicaveis.

Evite lesdes. Alguns componentes podem ter bordas
afiadas. Use luvas adequadas a0 manusear essas pegas.
Certifique-se de que todas as ferramentas apropriadas
estejam disponiveis antes de comegar a montar/des-
montar a bomba.
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INSTRUGOES DE DESMONTAGEM E MONTAGEM ~ MODELOS TH/THD/THM

PT PASSO0.1 Insira 0 anel o-ring (item 3) e a luva do eixo (item
4) no eixo do motor.

PASS0.2 Use os parafusos (item 6) para fixar a intermedi-
ario (5) ao flange do motor.

SELAGEM SELO

PAS8S0.3.11 Insira a sede estaciondria do selo mecanico
(item 25) na tampa de pressao (item 14) usando élcool gel
ou agua para lubrificar. Use um martelo de borracha para
evitar danifica-la.

11 N
‘—[—’ Atencdo, a face
Parte Rotativa Sede estacionaria polida deve estar
(lubrificar) para o lado de fora
PASS0.3.1.2 Posicione 0 anel o-ring (item 16) na tampa de
pressao (item 14) usando vaselina. Neste passo, ndo use
nenhum tipo de adesivo, pois pode atacar quimicamente o
anel o-ring (item 16)

PASS0.3.1.3 Montar a tampa de presséo (item 14) no in-
termediario (item 5), utilizando os parafusos de cabega
sextavada (item 7).

PASS0.3.1.4 Monte a parte rotativa do selo mecénico (item
25), posicionando a arruela para o lado do rotor e centra-
lizada. Arruela

Parte rotativa Sede estacionaria
SELAGEM GAXETA

PASS0.3.2.1 Para preparagdo das gaxetas, seguir o se-
guinte procedimento:

-Usando uma régua, meca a profundidade da caixa de ga-
xetas. Subtraia o valor da espessura do anel cadeado. Divi-
da o resultado pela largura do anel de gaxeta. O resultado é
0 nimero de anéis a ser usado.

PASS0.3.2.2 Fixe 0 anel o-ring (item
16) na tampa de presséo (item 14)
utilizando um pouco de vaselina.
Recomenda-se ndo utilizar nenhum
tipo de adesivo na montagem do anel
o0-ring (item 16).

PASS0.3.2.3 Monte os prisioneiros (item 10) na tampa de
pressao (item 14).
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INSTRUGOES DE DESMONTAGEM E MONTAGEM

MODELOS TH/THD/THM

PASS0.3.2.4 Insira a gaxeta (item 11) na caixa de gaxetas
da tampa de pressao (item 14).

PASS0.3.2.5 Monte o anel cadeado (item 12) na caixa de
gaxeta da tampa de pressdo (item 14).

PASS0.3.2.6 Monte as gaxetas restantes (item 11) na tam-
pa de pressao (item 14).

Nota: As gaxetas (item 11) devem ser montadas com os
cortes defasados em 90°, conforme figura abaixo.

PASS0.3.2.7 Instale 0 aperta-gaxeta (item 9) e aperte ma-
nualmente as porcas (item 8).

PASS0.3.2.8 Montar a tampa de pressao (item 14) no
intermediario (item 5), utilizando os parafusos de cabeca
sextavada (item 7).

PASS0.4 Insira a chaveta (item 2) no eixo do motor.

PASS0.5 Se necessario, monte o anel de desgaste traseiro
(item 17) no rotor (item 18), usando um martelo de bor-

racha. i®

PASS0.6 Monte o rotor (item 18) no eixo do motor, fixan-
do-o com o parafuso Allen (item 21) e arruela (item 20).

Alguns tamanhos de bomba utilizam parafuso de cabega
sextavada (item 21). 5 5

>
(*ZM

PASS0.7 Se necessario, monte o anel de desgaste dian-
teiro (item 19) na carcaca (item 22), usando um martelo

.@?
‘T
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INSTRUGOES DE DESMONTAGEM E MONTAGEM

MODELOS TH/THD/THM

PT Monte a carcaca (item 22) na tampa de pressao (item 14),
fixando-o com os parafusos de cabega sextavada (item

15).

Se necessario, utilize adesivo quimico para fixar os plugs

(item 23).

I 1
®\

Plug opicional

1

Nota: Para desmontar a homba, siga os passos acima na

ordem inversa.

3.VISTA EXPLODIDA TH NORM ROLAMENTO BLINDADO (Z2)

*Pecas opcionais Selo ou Gaxeta

Pos Descrigao Material Qlde || Pos Descri¢ao Material Qlde
1 [Eixo SAE 1045 1 21 | *Gaxeta Grafite 4
2 |Chaveta reta forma AA SAE 1020 1 22 | *Anel cadeado ASTM A48 CL200 1
3 |Chaveta reta forma AB SAE 1020 1 23 | *Selo mecanico - 1
4 | Anel centrifugador Borracha Nitrilica 2 24 | Tampa de pressao ASTM A48 CL250 1
5 |Parafuso sextavado ZB (SAE) 4 25 |Anel o'ring Borracha Nitrilica 1
6 | Tampa suporte ASTM A48 CL200 1 26 |Rotor ASTM A48 CL250 1
7 | *Sobreposta ASTM A48 CL250 1 27 |Porcado eixo SAE 1045 1
8 | *Junta velumoid Velumoid 1 28 |Carcaga ASTM A48 CL250 1
9 |Rolamento 6306 ZZ C3 - 2 29 |Bujao B (SAE) 2
10 |Suporte ASTM A48 CL250 1 30 | *Prisioneiro gaxeta ZB (SAE) 2
11 | Suporte apoio SAE 1020 1 31 | Anel desgaste recalque ASTM A536 GGG40 1
12 | Arruela lisa ZB (SAE) 1 32 | Anel desgaste sucgéo ASTM A536 GGG40 1
13 | Parafuso sextavado ZB (SAE) - 33 | Protetor NR12 SAE 1020 2
14 | Parafuso sextavado 7B (SAE) 1 34 | Arruelalisa /B (SAE) 4
15 | Parafuso sextavado ZB (SAE) 6 35 | Parafuso sextavado ZB (SAE) 4
16 | *Parafuso sextavado 2B (SAE) 4 36 |Bujao B (SAE) 2
17 | Anel o'ring Borracha Nitrilica 1 Fig.10 Vista Explodida [Exemplo: TH 50-200 Gax./Selo]

18 |Bucha de protecao do eixo Inox/Nodular 1
19 | *Porca sextavada ZB (SAE) 2 . . B .
20 | *Aperta gaxeta ASTM A48 CL200 1 Nota: Vista com materiais padrdo. Para bombas customi-
zadas, como a THM, entre em contato.
BOMBAS HIDRAULICAS
6
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INSTRUGOES DE DESMONTAGEM E MONTAGEM MODELOS TH/THD/THM

PT 4, MONTAGEM TH NORM ROLAMENTO
BLINDADO (Z2)

A desmontagem/montagem e reparo da bomba devem
ser realizados somente por técnicos de manutengdo
especializados. Caso contrario, o erro pode resultar em
ferimentos fisicos graves e/ou danos ao equipamento.
Sempre desligue e desconecte a energia do motor antes
de executar qualquer tarefa de instalagdo ou manuten-
¢do. A falha no desligamento ou na desconexao do motor
na energia resultara em ferimentos graves.

0 conjunto e os componentes podem ser pesados. Use 0
método de elevacgéo adequado.

Deixe todos 0s componentes do sistema e da bomba es-
friarem antes de manusea-los para evitar ferimentos.

A bomba pode operar com fluidos perigosos e toxicos.
Identifique o conteido da bomba e observe os procedi-
mentos de descontaminagao adequados para eliminar a
possivel exposicao a quaisquer fluidos toxicos ou perigo-
sos. Use o equipamento de protecéo individual adequa-
do. Vocé deve manusear e descartar fluido bombeado
em conformidade com as regulamentagdes ambientais
aplicaveis.

Evite lesdes. Alguns componentes podem ter bordas
afiadas. Use luvas adequadas ao manusear essas pegas.
Certifique-se de que todas as ferramentas apropriadas
estejam disponiveis antes de comegar a montar/des-
montar a bomba.

PASS0.1 Aqueca os rolamentos (item 9) para efetuar a
montagem no eixo (item 1).

Nota: Recomenda-se utilizar aquecedor de indugao.

PASS0.2 Insira o Eixo (item 1) com rolamentos (ltem 9) no

S

uporte do mancal (item 10). Conforme imagens abaixo:

PASS0.3 Monte a Tampa do Suporte (item 6) no Suporte
do mancal (item 10).

PASS0.4 Insira os Defletores (item 4) na Tampa do Suporte
(item 6) e no Suporte do mancal (item 10).

PASS0.5 Preparacéo da tampa de pressdo
PASS0.5.1 Preparacao da tampa de presséo gaxeta

PASS0.5.11 Para preparacdo das gaxetas, seguir o se-
guinte procedimento:

-Usando uma régua, meca a profundidade da caixa de ga-
xetas. Subtraia o valor da espessura do anel cadeado. Di-
vida o resultado pela largura do

anel de gaxeta. O resultado é o

nimero de anéis a ser usado.

PASS0.5.1.2 Fixe o anel o-ring

(item 25) na tampa de pressao

(item 24) utilizando um pouco de

vaselina. Recomenda-se néo uti-

lizar nenhum tipo de adesivo na -
montagem do anel o-ring (item -

25).
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INSTRUGOES DE DESMONTAGEM E MONTAGEM ~ MODELOS TH/THD/THM

PT PASS0.5.1.3 Monte os prisioneiros (item 30) natampa de  PASS0.5.1.7 Instale o aperta-gaxeta (item 20) e aperte
presséo (item 24). manualmente as porcas (item 19).

PASS0.5.1.4 Insira a gaxeta (item 21) na caixa de gaxetas

da tampa de pressao (item 24). PASS0.5.1.8 Monte a Tampa de Pressao (item 24) no Su-

porte do mancal (item 10).

PASS0.5.1.5 Monte o anel cadeado (item 22) na caixa de
gaxeta da tampa de pressao (item 24).

PASS0.5.2 Preparacdo da tampa de pressao selo.

PASS0.5.2.1 Fixe 0 anel o-ring (item 25) na tampa de pres-
sdo (item 24) utilizando um pouco de vaselina. Recomen-
da-se ndo utilizar nenhum tipo de adesivo na montagem do
anel o-ring (item 25).

PASS0.5.1.6 Monte as gaxetas restantes (item 21) na tam-
pa de pressao (item 24).

Nota: As gaxetas (item 21) devem ser montadas com os
cortes defasados em 90°, conforme figura abaixo.

PASS0.5.2.2 Insira a sede estaciondria do selo mecanico
(item 23) na tampa de pressao (item 24) usando élcool gel
ou dgua para lubrificar. Use um martelo de borracha para
evitar danifica-la.

BOMBAS HIDRAULICAS
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INSTRUGOES DE DESMONTAGEM E MONTAGEM MODELOS TH/THD/THM

PT .___—-o VERIFIQUE A DIREGAO CORRETA DA LUVA PARA MONTAGEM
6 B 60 BBOD OBAQY DO SELO MECANICO

) ¢ ) &
D © o000 @0 G 6 @@

i‘ /| ¢ | s 00" =" om 89 PASS0.6 Monte aluva do eixo (item 18) & anel o-ring (item
-0\ ‘ - [

17) no eixo (item 1).

.9 1

Parte Rotativa Sede estaciondria polida deve estar
(lubrificar) para o lado de fora

PA8S0.5.2.3 Monte a Tampa de Pressao (item 24) no Su-

porte do mancal (item 10). PASS0.7 Insira a chaveta (item 3) no eixo (item 1).

PASS0.8 Monte o rotor (item 26) no eixo (item 1). Trave 0
eixo com uma ferramenta e aperte firmemente a porca do
gixo (item 27).

PASS80.5.2.4 Monte a outra parte do selo mecénico (parte
rotativa) na luva do eixo (item 18), posicionando a arruela
para o lado do rotor e centralizada

Arruela

}\A PASS0.9 Instale o conjunto back-pull-out na carcaga (item
28). Instale os parafusos da carcaga (item 13) e aperte-o0s.
Parte rotativa Sede estacionaria

Lubrifique a parte rotativa com
alcool gel para facilitar a mon-
tagem.

BOMBAS HIDRAULICAS
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INSTRUGOES DE DESMONTAGEM E MONTAGEM

MODELOS TH/THD/THM

PT PAS8S0.10 Se necessério, monte os plugs (item 29) na car-
caga (item 28) utilizando adesivo quimico.

Plug opcional

Nota: este ultimo procedimento sera executado somente
se a carcaca (item 28) estiver sem os plugs (item 29)
instalados.

5.VISTA EXPLODIDA TH NORM LUBRIFICADA A OLEO

2. Vista explodida TH Norm
Esta figura mostra um modelo TH (TH 65-200), selagem versao gaxeta/selo, rolamentos aberto e lubrificagéo a 6leo, como
exemplo. Dependendo do modelo, sua bomba pode ter variagoes.

PASS0.11 Monte o Suporte de Apoio (item 11) no Suporte
do mancal (item 10).

Nota: Monte o suporte de apoio (item 11) alinhado com a
carcaca da homba (item 28).

Nota: Para desmontar a homba, siga os
passos acima na ordem inversa.

*Pecas opcionais Selo ou Gaxeta

Nota: Vista com materiais padrdo. Para bombas customizadas, como a THM, entre em contato.

Pos Descricao Material Qlde || Pos Descri¢do Material Qlde
1 |Eixo SAE 1045 1 18 |Bucha de protecao do eixo Inox/Nodular 1
2 | Chaveta reta forma AA SAE 1020 1 19 | *Porca sextavada B (SAE) 2
3 | Chaveta reta forma AB SAE 1020 1 20 | *Aperta gaxeta ASTM A48 CL200 1
4 | Anel centrifugador p/eixo Borracha Nitrilica 1 21 | *Gaxeta Grafite 4
5 |Parafuso sextavado 2B (SAE) 8 22 | *Anel cadeado ASTM A48 CL200 1
6 | Tampa suporte ASTM A48 CL200 2 23 | *Selo mecanico - 1
7 | Junta velumoid Velumoid 2 24 | Tampa de pressao ASTM A48 CL250 1
8 | Retentor Borracha Nitrilica 2 25 | Anela'ring Borracha Nitrilica 1
9 |Rolamento - 2 26 | Rotor ASTM A48 CL250 1
10 |Suporte ASTM A48 CL250 1 27 |Porca do eixo SAE 1045 1
11 | Suporte apoio ASTM A48 CL200 1 28 | Carcaca ASTM A48 CL250 1
12 |Arruela lisa 7B (SAE) 1 29 |Bujao B (SAE) 2
13 | Parafuso sextavado ZB (SAE) - 30 | *Prisioneiro gaxeta B (SAE) 2
14 |Indicador de nivel de 6leo PVC 1 31 | Protetor NR12 Inox 2
15 | Parafuso sextavado ZB (SAE) 6 32 | Parafuso sextavado B (SAE) 4
16 | Bujdo 7B (SAE) 2 33 |Arruelalisa B (SAE) 4
17_[Anel o'ring Borracha Nitrilica 1 Fig.11 Vista Explodida [Exemplo: TH 65-200 Gax./Selo lub. dlgo]

10
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INSTRUGOES DE DESMONTAGEM E MONTAGEM

MODELOS TH/THD/THM

PT 6. MONTAGEM TH NORM LUBRIFICADA A

OLEO

» A desmontagem/montagem e reparo da bomba devem
ser realizados somente por técnicos de manutengdo
especializados. Caso contrario, 0 erro pode resultar em
ferimentos fisicos graves e/ou danos ao equipamento.
Sempre desligue e desconecte a energia do motor antes
de executar qualquer tarefa de instalagédo ou manuten-
¢ao. A falha no desligamento ou na desconexao do motor
na energia resultara em ferimentos graves.

0 conjunto e os componentes podem ser pesados. Use 0
método de elevacdo adequado.

Deixe todos 0s componentes do sistema e da bomba es-
friarem antes de manusea-los para evitar ferimentos.

* A bomba pode operar com fluidos perigosos e toxicos.
Identifique o conteido da bomba e observe os procedi-
mentos de descontaminagao adequados para eliminar a
possivel exposi¢ao a quaisquer fluidos toxicos ou perigo-
so0s. Use o equipamento de protegéo individual adequa-
do. Vocé deve manusear e descartar fluido bombeado
em conformidade com as regulamentagdes ambientais
aplicaveis.

Evite lesbes. Alguns componentes podem ter bordas
afiadas. Use luvas adequadas ao manusear essas pecas.
Certifique-se de que todas as ferramentas apropriadas
estejam disponiveis antes de comegar a montar/des-
montar a bomba.

PASS0.1 Aqueca os rolamentos (item 9) para efetuar a
montagem no eixo (item 1).

Nota: Recomenda-se utilizar aquecedor de indugao.

PASS0.2 Monte as juntas (item 7) e os retentores nas tam-
pas do suporte (item 6).

1. Nao utilize adesivo para posicionar a junta (item 7).

2. Use um gabarito de nylon para montar os retentores
(item 8).

| Gabarito para montagem dos retentores |

PASS0.3 Monte o eixo (item 1) com os rolamentos (item
9) no suporte dos rolamentos (item 10), conforme abaixo.

Nota: Utilize uma martelo de borracha para executar a
montagem.

PASS0.4 Posicione as tampas do suporte (item 6) e fixe-0s
com os parafusos de cabega sextavada (item 5).

PASS0.5 Se necessario, monte os plugs (item 16) no su-
porte dos rolamentos (item 10) utilizando adesivo quimico
(preferencialmente Loctite 567).

Instrucéo: Para concluir a montagem do equipamento,
siga as orientagoes a partir do passo 5 do Titulo 12 -
MONTAGEM E DESMONTAGEM TH NORM ROLAMENTO
BLINDADO.

BOMBAS HIDRAULICAS
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INSTRUGOES DE DESMONTAGEM E MONTAGEM

MODELOS TH/THD/THM

PT 7.VISTA EXPLODIDA TH LUBRIFICADA VIA BICOS GRAXEIROS

1.

Vista explodida TH Norm

Esta figura mostra um modelo TH (TH 65-200), selagem versdo gaxeta/selo, rolamentos aberto e lubrificagdo via bicos
graxeiros, como exemplo. Dependendo do modelo, sua bomba pode ter variagoes.

Pos Descri¢ao Material Qlde
1 [Eixo SAE 1045 1
2 | Chaveta reta forma AA SAE 1020 1
3 | Chaveta reta forma AB SAE 1020 1
4 | Anel centrifugador p/eixo Borracha Nitrilica 1
5 |Parafuso sextavado ZB (SAE) 8
6 |Tampa suporte ASMT A48 CL200 2
7 | Junta velumoid Velumoid 2
8 |Retentor Borracha Nitrilica 2
9 |Rolamento - 2
10 |Suporte ASTM A48 CL250 1
11 | Suporte apoio ASTM A48 CL200 1
12 |Arruela lisa ZB (SAE) 1
13 | Parafuso sextavado ZB (SAE) -
14 | Anel de retencéo da graxa ZB (SAE) 2
15 | Parafuso sextavado ZB (SAE) 6
16 | Graxeira curva 90° ZB (SAE) 2

e

17 | Anel o'ring Borracha Nitrilica

*Pegas opcionais Selo ou Gaxeta

Pos Descrigdo Material Qlde
18 |Bucha de protecéo do eixo Inox/Nodular 1
19 | *Porca sextavada 7B (SAE) 2
20 |*Aperta gaxeta ASTM A48 CL200 1
21 |*Gaxeta Grafite 4
22 | *Anel cadeado ASTM A48 CL200 1
23 | *Selo mecénico - 1
24 | Tampa de pressdo ASTM A48 CL250 1
25 |Anel o'ring Borracha Nitrilica 1
26 |Rotor ASTM A48 CL250 1
27 |Porca do eixo SAE 1045 1
28 | Carcaca ASTM A48 CL250 1
29 |Bujao 7B (SAE) 2
30 | *Prisioneiro gaxeta ZB (SAE) 2
31 | Graxeira de alivio ZB (SAE) 2
32 | Protetor NR12 Inox 2
33 |Parafuso sextavado 7B (SAE) 4
34 |Arruelalisa ZB(SAE) 4

Fig.11 Vista Explodida [Exemplo: TH 65-200 Gax./Selo lub. via bicos graxeiros]

Nota: Vista com materiais padrao. Para bombas customizadas, como a THM, entre em contato.

8.

MONTAGEM TH LUBRIFICADA VIA BICO

GRAXEIROS

A desmontagem/montagem e reparo da bomba devem
ser realizados somente por técnicos de manutengédo
especializados. Caso contrario, o erro pode resultar em
ferimentos fisicos graves e/ou danos ao equipamento.
Sempre desligue e desconecte a energia do motor antes
de executar qualquer tarefa de instalagao ou manuten-
¢do. A falha no desligamento ou na desconexao do motor
na energia resultara em ferimentos graves.

0 conjunto e os componentes podem ser pesados. Use 0
método de elevagao adequado.

Deixe todos os componentes do sistema e da bomba

esfriarem antes de manusea-los para evitar ferimentos.

* A bomba pode operar com fluidos perigosos e toxicos.

Identifique o conteudo da bomba e observe os proce-
dimentos de descontaminagdo adequados para elimi-
nar a possivel exposi¢ao a quaisquer fluidos toxicos ou
perigosos. Use o equipamento de protegdo individual
adequado. Vocé deve manusear e descartar fluido bom-
beado em conformidade com as regulamentagées am-
bientais aplicaveis.

Evite lesdes. Alguns componentes podem ter bordas
afiadas. Use luvas adequadas ao manusear essas pegas.
Certifique-se de que todas as ferramentas apropriadas
estejam disponiveis antes de comecar a montar/des-
montar a bomba.

12

BOMBAS HIDRAULICAS

EBARA CORPORATION



INSTRUGOES DE DESMONTAGEM E MONTAGEM MODELOS TH/THD/THM

PT passo1 Aquega os rolamentos (item 9) para efetuar a  PASS0.3 Monte o eixo (item 1) com os rolamentos (item
montagem no eixo (item 1). 9) no suporte dos rolamentos (item 10), conforme abaixo.

Nota: Recomenda-se utilizar aquecedor de indugao. Nota: Utilize uma martelo de borracha para executar a
montagem.

PASS0.7 Posicione as tampas do suporte (item 6) e fixe-0s
com os parafusos de cabeca sextavada (item 5).

Para o mancal lubrificado via bico graxeiros, certifique-
se de montar os aneis de retencéo da graxa (item 14)
conforme imagens abaixo:

Para o mancal lubrificado via bico graxeiros, certifique-
se de montar a graxeira (item 16) e o bujao (item 31) na
tampa do suporte (item 6):

> £ ! o
Nota: para o mancal medium-duty, instalar o anel de re-
tencao da graxa apenas no rolamento dianteiro.

PASS0.2 Monte as juntas (item 7) e os retentores nas tam-
pas do suporte (item 6).
1. Nao utilize adesivo para posicionar a junta (item 7).

2. Use um gabarito de nylon para montar os retentores
(item 8).

Instrucé@o: Para concluir a montagem do equipamento,
siga as orientagdes a partir do passo 5 do Titulo 12 -
MONTAGEM E DESMONTAGEM TH NORM ROLAMENTO
BLINDADO

Gabarito para
montagem dos
retentores

BOMBAS HIDRAULICAS
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PT

INSTRUGOES DE DESMONTAGEM E MONTAGEM

MODELOS TH/THD/THM

9. PROTETORES DE MANCAIS

Os protetores de mancais sao um item opcional destina-
do a protegdo dos rolamentos, evitando o vazamento do
lubrificante e a entrada de contaminantes externos, como
agua de chuva ou jatos diretos. Sao especialmente indica-
dos para aplicagdes severas, como em ambientes de mi-
neracdo. Quando solicitado, esse componente é fornecido
instalado na tampa do suporte, substituindo os retentores
tradicionais em mancais com lubrificagéo a 6leo ou graxa,
ou atuando como reforgo no isolamento quando utilizado
em conjunto com rolamentos blindados.

(1) Durante a montagem, recomendamos o uso de alcool,
uma mistura leve de detergente neutro com dgua ou
uma fina camada de 6leo mineral.

(2) Nao utilize martelos, saca-pinos ou outras ferramentas
metdlicas na montagem.

(3) Certifique-se de manter o nivel de 6leo e a quantidade
de graxa adequados ao mancal em uso. O excesso ou a
falta de lubrificante pode causar falhas e vazamentos.

(4) Sempre que possivel, utilize prensa, anéis ou flanges
especiais. E recomendada a utilizagao de dispositivos
que apoiem totalmente o corpo de bronze.

(5) Para eixos com diametro inferior a 60 mm, pode-se
utilizar um macete plastico ou de borracha, aplicando
batidas leves no corpo, mantendo o protetor alinhado
com a tampa.

(6) Antes de iniciar a montagem, confirme se as medidas
do alojamento estao de acordo com o didmetro externo
do protetor de mancal.

Seguem imagens de um exemplo de montagem do protetor
de manca na tampa:

YMOT?
“00-=

@ 3¢ 53%@ @
TABELA PARA APERTO DE PARAFUSOS Porca do eixo (27) Parafuso (5, 13, 14, 15 e 16)
OU PORCAS DAS BOMBAS - Modelos Modelo | Medida | Torque (N.m) Medida | Torque (N.m)

TH.THD.THM TH-30 | 5/8" 93 1/4" 45

TH-40 | 7/8" 245 5/16" 11

TH-40R 1" 308 3/8" 22

TH-50 | 1.1/8" 460 1/2" 38

TH-70 | 1.1/2" 1088 5/8" 93
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INSTRUGOES DE DESMONTAGEM E MONTAGEM MODELOS TH/THD/THM

PT

TABELA PARA APERTO DE PARAFUSOS OU PORCAS DAS BOMBAS - Modelos TH.THD.THM

Parafuso (21) Parafuso (6, 7 e 15)
Medida Torque (N.m) Medida Torque (N.m)
3/8" 22 1/4" 45
1/2" 38 5/16" 11
3/8" 22
1/2" 38
5/8" 93
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